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CIMAT specjalizuje si¢ w projektowaniu i produkcji inteligentnych maszyn przez trzydziesci dwa lata. Na-
sza pasja do technologii plasuje nas w Scislej czotowce producentéw nowoczesnych, zaawansowanych, a
takze innowacyjnych rozwigzan dla przemystu. Zdobyte na miedzynarodowych rynkach do$wiadczenie na-
szej kadry inzynierskiej umozliwia produkcj¢ maszyn wysoce funkcjonalnych i1 niezawodnych. Wspotpracu-
jemy ze znanymi producentami z wielu dziedzin przemystu, dostarczajac im dedykowanych maszyn, ktore
pozwalajg ich produktom uzyskac peten potencjal. CIMAT zaprojektowal i wyprodukowal maszyny dla

producentow oryginalnych turbosprezarek przeznaczonych na pierwszy montaz dla takich firm jak:

GARRET BorgWarner Turbo Systems
KOMATSU FIAT Power Train
HYUNDAI Power Tech CZ as.

Decydujac si¢ na maszyne marki CIMAT wybierasz bezpieczenstwo produkcji, gdyz:

= Bedzie ona obj¢ta serwisem producenta, co oznacza, ze bedzie serwisowana przez pracownikow
CIMAT-u o najwyzszych kwalifikacjach w Polsce, ktérzy produkuja wywazarki w Bydgoszczy od
ponad 30-stu lat.

= Gwarantujemy, ze przez caly okres uzywalno$ci maszyny bedziemy cyklicznie sprawdzac jej stan

techniczny i wydawac¢ $wiadectwa jakosci.
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Turbo-Centrum
Swietlinska 3

Kajkowo

14-100 Ostroda

E: autoturbo24@gmail.com
GSM: +48 510 135 733

1. Przedmiot oferty.
Przedmiot oferty stanowi maszyna ,,Turbo Mix”, ktora jest potaczeniem wywazarki wysokoobrotowej do
rdzeni turbosprezarek oraz maszyny przeptywowej do kalibracji turbospr¢zarek pojazdéw osobowych,
dostawczych i cigzarowych ze stala geometrig, z zaworem upustowym oraz ze zmienng geometrig

sterowang sitownikiem pneumatycznym lub elektrycznym.
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WYWAZARKA WYSOKOOBROTOWA

2. Wywazarka wysokoobrotowa.
Przedmiotem oferty jest wysokoobrotowa wywazarka do rdzeni turbosprezarek samochodéw osobowych,
dostawczych i ciezarowych. Ten typ wywazarki stosujemy w celu sprawdzenia czy przy predkosciach
nominalnych rdzenia turbosprgzarki wystepuja dodatkowe zjawiska dynamiczne np. ugiecie koncowki

watka pod wptywem obcigzenia momentem sity.

Warunki pracy zblizone sg do tych, ktére panujg w silniku spalinowym: wirnik rdzenia napgdzany jest
strumieniem sprezonego powietrza, a tozyskowanie zasilane jest olejem o odpowiednim ci$nieniu i tem-
peraturze. Wywazanie odbywa si¢ poprzez poréwnanie drgan rdzenia w odniesieniu do normy i przepro-

wadzeniu korekty masy we wskazanym przez maszyne punkcie. Wywazanie wysokoobrotowe wydtuza

zywotno$¢ turbosprezarki oraz eliminuje niepozadany efekt gwizdu.
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3. Specyfikacja techniczna wywazarki.

A B BURKE PORTER GROUP company

Maksymalna $rednica kota turbiny

89 mm

Maksymalna $rednica kota kompres;ji

110 mm

Maksymalna warto$¢ predkosci obrotowej

300.000 obr/min

Przebieg pomiarowy

Automatyczny

Punkt korekcji masy

Wyliczany automatycznie przez maszyng

i

Rt s Esoss LT

Mozliwos$¢ wywazania rdzeni z odwrotng rotacja Tak
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Turbo name:
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4. Trzy najwazniejsze zalety wywazarki.

Automatyczny przebieg pomiarowy

Automatyczny przebieg pomiarowy oznacza, ze ilo$¢ powietrza strumienia napedzajacego rdzen turbiny
dozowana jest automatycznie przez maszyne. Operator jedynie wybiera przycisk na ekranie dotykowym
w celu inicjacji pomiaru. Rozwigzanie to zapewnia wyzszg doktadno$¢ pomiarowa w stosunku do roz-

wigzania opartego o r¢czny zawor powietrza, ktérego otwarcie kontrolowane jest przez operatora.

Krotki czas przezbrojenia

W celu przygotowania maszyny do wywazania innego modelu rdzenia wystarczy przezbroi¢ dwa ele-
menty: tarcz¢ montazowa i tulejke napgdowa. Czas przezbrojenia to jedynie 30 sekund. Rozwigzanie to
zapewnia szybka i produktywna praceg. Jest to jeden z gtownych powodow dla ktoérego najwieksze pra-

cownie regeneracji turbosprezarek w Polsce wybierajg maszyne marki CIMAT.
2-elementowy adapter
Adapter rdzenia turbosprezarki sklada si¢ z dwoch elementow:

a) Tarcza montazowa do instalacji rdzenia do gniazda maszyny.

b) Tuleja napgdowa do rozpgdzania wirnika rdzenia przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

Zaleta 2-elementowego adaptera jest mozliwo$¢ laczenia tarcz i tulejek w rézne kombinacje. Dzigki

takiemu rozwigzaniu za pomocg kilku elementow mozna wywazy¢ wiele roznych modeli rdzeni.

Tuleja napgdowa Tarcza montazowa
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MASZYNA PRZEPLYWOWA

5. Precyzja pomiaru.

Dzigki zastosowaniu przemystowych przeptywomierzy szwajcarskiej produkcji oraz zachowaniu podczas
pomiaru potozenia turbosprezarki jak w pojezdzie, mozliwa jest skuteczna kalibracja nie tylko starszych

modeli turbosprezarek, ale rowniez tych nowej generacji, ktore wymagaja precyzyjnych nastawow.

Doktadno$¢ pomiarowa +/- 1kg/h

Maksymalna mierzalna warto$¢ przeptywu 307 kg/h
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3. Statyczna i dynamiczna regulacja zmiennej geometrii metodg przeplywowa.
» Regulacja punktu zamkni¢cia zmiennej geometrii wg wartosci przeptywu minimalnego.
= Regulacja punktu otwarcia zmiennej geometrii wg wartos$ci przeptywu maksymalnego.

= Regulacja dhugosci ciggna sitownika pneumatycznego wg wartosci przeptywu posredniego.

Maszyna za pomocg sitownika ustawia lopatki zmiennej geometrii W punkcie otwarcia lub
zamknie¢cia, doprowadza do turbiny powietrze o odpowiednim cisnieniu 1 sprawdza czy masowa
warto§¢ przeptywu strumienia powietrza wyrazona w [kg/h] jest zgodna z wartoscia
turbosprezarki oryginalnej. W przypadku, gdy warto$¢ ta jest zbyt niska, szczeling miedzy

topatkami nalezy zwigkszy¢, a w przypadku, gdy wartos¢ ta jest zbyt wysoka, zmniejszy¢.

= Pomiar predkosci obrotowe;j.
W przypadku regeneracji turbosprezarki z zastosowaniem czeSci zamiennych lub uzywanych
ustawienie odpowiedniej warto$ci przeptywu masowego nie gwarantuje poprawnosci dzialania
turbosprezarki. W zwigzku z tym maszyna ,,Turbo Test” umozliwia rowniez sprawdzenie

poprawnosci predkosci obrotowej turbosprezarki.

Turbina: 49377-07515 . Obroty 1004hPa
32490

Cisnienie [kPa] : Czujr ' Przeptyw [kg/h]

G

Norma [tkPa] Norma [tkg/h]
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4. Pomiar wspolczynnika ciSnienia turbosprezarki pod obciazeniem.
Samochody klasy premium wyposazone sg w turbospr¢zarki zaawansowane technologicznie, ktore
wymagajg wysoko precyzyjnych nastawoéw i moga wymagaé dodatkowych testow diagnostycznych. Z
tego powodu maszyna ,,Turbo Test” umozliwia pomiar wspotczynnika ci$nienia mi¢dzy wejSciem
turbosprezarki, a wyjsciem kompresora podczas pracy turbiny pod obcigzeniem na wysokich
predkosciach obrotowych jak w samochodzie. Funkcja ta dedykowana jest dla pracowni regeneracji,
ktore stawiajg jako$¢ $wiadczonych ustug na pierwszym miejscu. Pomocna jest ona roéwniez w
rozpatrywaniu reklamacji oraz diagnostyce nietypowych usterek spowodowanych blednie
wyprodukowanymi cze$ciami zamiennymi lub nadmierng eksploatacjg zastosowanych czgsci uzywanych.
Pomiar wspotczynnika ci$nienia jest rOwniez pozycja obowigzkowa dla producentéw turbosprezarek lub

cz¢sci zamiennych w dzialach rozwoju produktu lub kontroli jakosci.

Jak generowane jest obcigzenie? Podczas pomiaru na wyj$ciu kompresora zamontowana jest kryza,
ktora ogranicza przeptyw i sprawia, ze strumien powietrza si¢ kumuluje tworzac ci$nienie wsteczne.
Cisnienie to stanowi obcigzenie dla turbosprezarki, przez co pracuje ona pod obcigzeniem jak pojezdzie.
Dodatkowo na wyjsciu kompresora znajduje si¢ czujnik temperatury i ci$nienia. Funkcja ta pozwala na

wykrycie probleméw z dotadowaniem.

Turbina: 756062-5003

1004 hPa

v N @

Cisnienie [kPa) ¢ ' ‘ Wspol. cisnienia
Norma [tkPa] ‘ Norma
o055
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5. Diagnostyka i programowanie sitownikow elektrycznych.
,»Turbo Test” obstuguje sitowniki samochodow osobowych, dostawczych i cigzarowych zasilanych na-

pigciem o wartosci 12V 1 24V.

a) Pomiar warto$ci poboru pradu sitownika elektrycznego w pelnym zakresie pracy.
b) Adaptacja sitownikow SIEMENS VDO oraz HOLSET.
c) Diagnostyka i programowanie sitownikow REA marki HELLA.
= |dentyfikacja modelu sitownika.
* Pomiar mechanicznego i zaprogramowanego zakresu kata pracy sitownika.
= Sciagnigcie oryginalnego programu z sitownika i zapisanie go w pamigci maszyny.
* Modyfikacja zakresu pracy dzwigni sitownika.

* Wgranie oryginalnego lub zmodyfikowanego programu do sitownika.

Programowanie sterownika
Szczegoly sterownika Lista zapisanych sterownikow

.~ Nazwa
s G-277 « Q

, ' . Nazwa Data
\ Symbol - SF"W
| ponsidades G-277 e 71212X G-277-OWN 2017-01-26 09:53:

G-277 2017-01-26 09:53:

Regulacja

G-285-OWN 2017-01-26 09:43:

Zakres pracy sterownika [°] e he T Ot B
G-108 2017-01-12 12:46:

G-290 2016-12-22 12:03:

G-276 2016-12-22 12:02:

G-271 2016-12-22 11:20:

G-235 2016-12-22 11:19:

G-234 2016-12-22 11:19:

G-233 2016-12-22 11:15:

>

Sortuj po dacie utworzenia
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6. Spis wszystkich funkcji maszyny przeplywowe;j.
a) Statyczny pomiar przeptywu masowego strony turbiny.
b) Dynamiczny pomiar przeptywu masowego strony turbiny.
€) Sprawdzenie poprawnosci predkosci obrotowej turbosprezarki.
d) Pomiary wysokoobrotowe pod obcigzeniem.
e) Sprawdzenie poprawnosci wspotczynnika ci$nienia dotadowania.
f) Diagnostyka i programowanie sitownikow elektrycznych turbosprezarek pojazdéw osobowych.
g) Diagnostyka i obstuga sitownikoéw elektrycznych turbosprezarek pojazdow cigzarowych.
h) Diagnostyka czujnika potozenia sitownika pneumatycznego.
i) Sprawdzenie poprawnos$ci zakresu pracy dzwigni sterujacej zmienng geometria.

J) Sprawdzenie szczelnosci turbospregzarki pod katem przedmuchow i wyciekow oleju.

7. Wymagania techniczne ,,Turbo Mix”.

Zasilanie 230V, 50/60 Hz

Wymiary maszyny 1.900 mm x 1.050 mm x 1.600 mm
Waga maszyny Ok. 450kg

Doprowadzenie powietrza 1”

Cisnienie powietrza 8 bar

Minimalne wymagania: 500l

Pojemnos¢ zbiornika powietrza Zalecane: 1.000l

- Czastki state nieprzekraczajace 50 um,

Czystos¢ powietrza - Brak wody w sprezonym powietrzu — punkt rosy +3 st. C
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8. Cennik.

Kazdy model maszyny moze by¢ rozbudowany do modelu wyzszego.

TURBO MIX
WYWAZARKA + 100.000 z! netto
MASZYNA PRZEPLYWOWA (MODEL STATYCZNY)

a) Statyczny pomiar przeptywu masowego strony turbiny.
b) Diagnostyka i programowanie sitownikow elektrycznych turbospr¢zarek pojazdow

osobowych, dostawczych i cigzarowych.

TURBO MIX PRO

WYWAZARKA +
MASZYNA PRZEPLYWOWA (MODEL STATYCZNO - DYNAMICZNY)

120.000 zI netto

a) Statyczny i dynamiczny pomiar przeptywu masowego strony turbiny.
b) Sprawdzenie poprawnos$ci predkosci obrotowej turbosprezarki.
c) Diagnostyka i programowanie sitownikow elektrycznych turbospr¢zarek pojazdow

osobowych, dostawczych 1 cigzarowych.

TURBO MIX EXPERT
WYWAZARKA + 149.000 z! netto
MASZYNA PRZEPLYWOWA (MODEL STAT-DYN Z POMIAREM CISNIENIA)

a) Statyczny i dynamiczny pomiar przeplywu masowego strony turbiny.

b) Sprawdzenie poprawnosci predkosci obrotowej turbosprezarki.

c) Diagnostyka i programowanie sitownikow elektrycznych turbospr¢zarek pojazdow
osobowych, dostawczych 1 cigzarowych.

d) Pomiar dotadowania turbosprezarki pod obcigzeniem.
Opcjonalnie:

System zapewniajacy krétszy czas montazu turbosprezarki dla pracowni rege- ‘
. o Zapytaj o ceng
nerujacych duze ilosci turbosprezarek.
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9. Warunki sprzedazy.
Termin realizacji Na magazynie lub jeden miesigc.

. . a) 10% zaliczki wraz z zamowieniem.
Warunki ptatnosci _ '
b) Pozostata kwota przed odbiorem wywazarki.

Wazno$¢ oferty 1 miesigc
Warunki dostawy Incoterms 2010 EXW Bydgoszcz

Gwarancja producenta oznacza, ze Twoja maszyna bedzie serwisowana przez jej kon-
struktoréw z ponad trzydziestoletnim do§wiadczeniem. Jedynie serwis producenta za-
24 miesigce pewnia szybki czas reakcji i atrakcyjne ceny serwisowania podczas okresu pogwaran-
gwarancji producenta cyjnego. Zachowanie 24-miesiecznego okresu gwarancji uwarunkowane jest wykona-

niem kontroli technicznej maszyny w 12 miesigcu od daty wystawienia faktury.

,,Turbo Test” posiada obszerng baz¢ danych parametréw turbospr¢zarek powstala za
pomoca pomiaréw charakterystyk jedynie nowych, oryginalnych turbospr¢zarek. Baza
wraz z catym oprogramowaniem aktualizuje si¢ automatycznie przy kazdym wiaczeniu
Baza danych maszyny za pomocg modutu ,,Wi-Fi”. W momencie odbioru maszyny baza danych
posiada wszystkie obecnie dostgpne pliki kalibracyjne. Dodatkowo, wszystkie aktuali-
zacje bazy danych przez okres roku od dnia odbioru maszyny sa darmowe. Istnieje

réwniez mozliwos¢ tworzenia wasnych plikéw kalibracyjnych.

Blazej Krupa

Sales

CIMAT | Mobile: +48 505.305.122
A Burke Porter Group Company

www.cimat-balancing.com

www.youtube.com/user/CIMATmachines
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